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【装置概要】
ウエハが複数枚入っていると想定したキャリア
ケースをバーコードリーダーによって自動認識分
別し、決められた仕分け棚に分類する。

【バーコードリーダーの制御】

PLC内にD0からD16のデータレジスタを作成
します。PLCがRUN状態になった際にD0から
D8に0から8までの数値が格納されます。そし
てバーコードを読み取った際にD9からD16に
バーコードの8桁の数値を格納します。今回は
ASCIIコード表を用いて数値を16進数変換し、
H30のように表示する。
そしてD0からD8とD9からD16を照合し、合
致した棚にケースが格納される。


