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１ 目  的  

 
   全国大会の目的に沿い、東北地区工業高校生の技術・技能の向上と相互交流を図る。 
 
２ 期  日 

 
  令和２年１１月２８日（土）～２９日（日） 
 
３ 会  場  岩手県立黒沢尻工業高等学校 
          〒024‐8518 岩手県北上市村崎野24-19      ℡ 0197-66-4115 
 
４ 主  催    東北地区工業高等学校長会 
 
５ 主  管   岩手県高等学校教育研究会工業部会（主管校 岩手県立一関工業高等学校） 
 
６ 後  援   岩手県教育委員会、岩手県産業教育振興会 
                 
７ 協  賛   学校法人 片柳学園 
             東京工科大学 日本工学院専門学校 
             日本工学院八王子専門学校 日本工学院北海道専門学校 
 
８ 日  程 

 
 （１）令和２年１１月２８日（土） 
 

時   刻 内     容 備       考 
 

13:30 ～ 14:00 

 
１ 参加者受付 
  参加料・材料費・弁当 
  代金の納入 
  資料の配付 

 
電子科実習棟（２Ｆ） 通信実習室入口 
（選手・引率者控室になっています。） 

 

14:00 ～ 16:30 

 
２ 移動 
 
３ 競技と審査上の注意説明 
 
４ 座席抽選 
 
５ 事前準備（工具展開） 
 
６ 諸連絡後、解散 

 
競技会場：計測実習室（２Ｆ） 
受付順でくじ引きによる座席抽選 
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（２）令和２年１１月２９日（日） 
 

時   刻 内     容 備       考 
  

8:00 ～  8:30 

 
１ 参加者受付 

 
選手・引率者控室：通信実習室（２Ｆ） 
女子更衣室：電気磁気室（２Ｆ） 

   

8:35 ～  8:40 

 
２ 着換・開会式会場移動   
 

   

 

8:50 ～  9:00 

 
３ 開会式   

計測実習室（２Ｆ） 
（１） 開式のことば 
（２） 大会実行委員長挨拶 
（３）  来賓挨拶 
（４） 審査員紹介 
（５） 参加校・参加生徒紹介  
（６） 閉式のことば 
（７） 諸連絡 

 

9:10 ～   9:35 

 
４ 競技説明 資料配布 
  部品･材料配布 

計測実習室（２Ｆ） 
（１） 製作入力ボードの抽選 
（２） 競技説明と審査上の注意 
（３） 材料・部品配付及び確認 

 

9:50 ～ 11:50 

 

 

12:00 ～ 12:50 

 
５ 競技 
 
 
 
 

計測実習室（２Ｆ） 
（１） 競技開始（競技２時間） 
（２） 競技終了 
 
（３） プレ審査 
（４） 諸連絡 

 

12:50 ～ 14:25 

 
６ 休憩・昼食・後片付け 

 
別室にて基板審査 
選手・引率者控室：通信実習室（２Ｆ） 

 

14:25  ～  14:30 

 
７ 移動 

 

 

14:30 ～ 15:00 

 
８ 閉会式 

計測実習室（２Ｆ） 
（１） 開式のことば 
（２） 審査結果発表 
（３） 表彰 
（４） 大会実行委員長挨拶 
（５） 審査講評 
（６） 閉式のことば 

 

15:00～ 

 

９ 諸連絡、記念撮影 

10 移動、解散 

 

  ※ 日程の進捗状況によっては時間が前後します。 
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９ 大会役員 

東北地区工業高等学校長会 会長  南舘 秀昭 （岩手県立盛岡工業高等学校長） 

   実行委員長（電気専門部長）     池田 明宏 （岩手県立福岡工業高等学校長） 

  副実行委員長（電気専門部副部長） 小野寺 訓 （岩手県立千厩高等学校副校長） 

                   村上 智芳 （岩手県立一関工業高等学校副校長） 

  審査委員長兼問題作成委員     加藤 邦庸 （岩手県立産業技術短期大学校 電子技術科 上席講師） 

  副審査委員長兼問題作成委員    飯坂  覚 （岩手県立産業技術短期大学校 電子技術科 上席講師） 

  審査委員兼問題作成委員      星  法男 （岩手県立黒沢尻工業高等学校 専攻科） 

  実行委員             加藤  啓 （岩手県立千厩高等学校） 

  競技委員（競技運営・プレ審査） 

   浅野 樹哉（岩手県立盛岡工業高等学校）   太田 幸徳（岩手県立花北青雲高等学校） 

   佐藤  朗（岩手県立花北青雲高等学校）   伊藤 鷹三（岩手県立黒沢尻工業高等学校） 

   中野 清也（岩手県立黒沢尻工業高等学校）  佐々木正勝（岩手県立福岡工業高等学校） 

   圷  雅樹（岩手県立黒沢尻工業高等学校） 

運行委員 （開会・閉会・表彰・競技）     尾形 祐一（岩手県立水沢工業高等学校）    

  集計係  （計時、集計入力）         小野寺 徹（岩手県立黒沢尻工業高等学校） 

  材料確認係（材料の追加・取り替え）      佐々木正勝（岩手県立福岡工業高等学校） 

  会場係     小野寺 徹（岩手県立黒沢尻工業高等学校）、黒工職員 

  会計兼記録係  佐藤 克夫（岩手県立一関工業高等学校） 

  事務局     加藤  正（岩手県立一関工業高等学校）  

  主管校（事務局校） 岩手県立一関工業高等学校   岩手県一関市萩荘字釜ヶ渕50 

 
１０ 参加者 

県 名 氏 名 学 校 名 学科（学年） 引率者名 
 

青森県 須藤
すとう

 歩
あゆ

夢
む

 県立弘前工業高等学校 電子科（３） 小野 博 

 

岩手県 種 市
たねいち

 一
かず

馬
ま

 県立福岡工業高等学校 電気情報ｼｽﾃﾑ科（３） 佐々木 正勝 
中澤  聡 

 

岩手県 畠 山
はたけやま

 翔 伍
しょうご

 県立千厩高等学校 産業技術科（３） 小野寺 大介 

 

秋田県 堅 持
けんもち

  晃
ひかる

 県立横手清陵学院高等学校 総合技術科（３） 小松 直鎮 

 

宮城県 藤 島
ふじしま

 康
こう

太
た

 宮城県工業高等学校 電子機械科（３） 武田 敏英  
 辻谷 賢 

 

山形県 大 沼
おおぬま

 礼佳
あやか

 県立山形工業高等学校 情報技術科（３） 網代 一洋 

 

福島県 島 貫
しまぬき

  健
けん

 県立郡山北工業高等学校 情報技術科（２） 伊藤  強   
遠藤 健二 

 
                   

１） 参加料 参加選手１名につき ５,０００円 

 

２） 材料費 参加選手１名につき ５,０００円 

※ 参加料・材料費は、当日受付で納付お願いいたします。 
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１１ 競技概要 

 （１）競技課題 
      競技時間中に製作する『入力ボード』と事前に配付・製作した出力回路をケーブルにより『制御用 

コンピュータ』と接続し、競技時間内に『制御プログラム』を作成し、目的の動作を行うシステムを完成さ 
せる。 

（２） 審査対象 
① 「入力回路①」の設計（問題にそったＨorＬ等）  
② 「入力回路①」の製作基板 の部品処理状態（取付、損傷等） 
③  プログラム課題の動作状況  
④  プログラムの内容（ソースプログラム）  
⑤  その他（作業態度など）        

（３）採点基準      １００点満点 
項目 配 点 観    点 

プログラミング技術 
４０ ・動作の完成度 

１０ ・プログラムの構造 
・書式及び読みやすさ 

組立て技術 ３０ 
・部品の取り付け、部品の損傷 
・はんだ付けの状態 
・工具及び部品の取り扱い 

設計力 １０ ・部品配置の合理性 
・指示通りの部品配置になっているか 

その他 １０ 

・作業態度 
・作業の安全性  
・工具及び部品の取り扱い  
・清掃 

合 計 １００  
（４） 順位の決定方法 

① 合計得点の高い順に 1 位，2 位，3 位，…とする。  

② 同点の場合は，「プログラミング技術」得点の高い者を高位とする。  

③ 「プログラミング技術」得点も同点の場合は，「組立て技術」得点の高い者を高位とする。  

④ さらに同点の場合は，「設計力」得点の高い者を高位とする。それでもなお同点の場合は，全体の完成度から 

順位を決定する。 

 （５）表彰 
        上位３名を表彰する（副賞は第１位のみ盾を授与する）。 
 
１２ 緊急時の対応 

 （１）体調不良 
    実行委員に遠慮無く、申し出てください。 
   （競技時間を個別に管理して、対応しますが競技継続不可能な状態の場合は、棄権となります。） 
    ＡＥＤ設置場所（会場校保健室内）  
  （２）災害等の発生 
    競技継続が困難な場合、作業を中断します。その後は、実行委員の指示に従って行動して 
    ください。再開が可能な場合は、残時間競技を継続します。（避難場所：黒沢尻工業高等学校駐車場） 
 （３）緊急連絡先  事務局 一関工業高等学校 加藤 正 070-5627-6063 
 
１３ 諸連絡 

 （１）所定の場所以外の出入りは、禁止となります。 ご注意ください。 
 （２）引率者 様へ 、校地内全面禁煙となっております。ご協力をお願い致します。 
 （３）コロナ感染症における対応については、別紙資料を参考に対応をお願いいたします。 
（４）宿泊場所については、各校で手配お願いいたします。 
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１５ 大会記録                                                                                  

 

第１回 第２回 第３回 第４回 第５回 第６回 第７回 

平成１８年 平成１９年 平成２０年 平成２１年 平成２２年 平成２３年 平成２４年 

南東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（宮城県） 

北東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（青森県） 

南東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（山形県） 

北東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（秋田県） 

南東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（宮城県） 

北東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（青森県） 

南東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（福島県） 

主管校 市立仙台工業 県立五所川原工業 県立山形工業 県立大曲工業 宮城県工業 県立五所川原工業 県立郡山北工業 

青森県 県立青森工業 県立青森工業 県立十和田工業 県立青森工業 県立青森工業 県立むつ工業 県立青森工業 

岩手県 県立花北青雲 県立花北青雲 県立花北青雲 県立一関工業 県立一関工業 県立千厩 県立黒沢尻工業 

秋田県 県立小坂 県立横手清陵学院 県立横手清陵学院 県立小坂 県立横手清陵学院 県立秋田工業 県立大曲工業 

宮城県 市立仙台工業 宮城県工業 宮城県工業 宮城県工業 宮城県工業 宮城県工業 宮城県工業 

山形県 県立寒河江工業 県立寒河江工業 県立米沢工業 県立山形工業 県立山形工業 県立米沢工業 県立山形工業 

福島県 県立二本松工業 県立二本松工業 県立二本松工業 県立福島工業 県立勿来工業 県立勿来工業 県立平工業 

開催県 東北工業大学 県立五所川原工業 県立東根工業 県立大曲工業 宮城県工業 県立弘前工業 県立郡山北工業 

優 勝 
市立仙台工業 

（９５点） 

宮城県工業 

（１００点） 

県立十和田工業

（７２．５点） 

県立大曲工業 

（６７点） 

県立青森工業 

（９３点） 
県立勿来工業 県立山形工業 

２ 位 
県立青森工業 

（９４点） 

県立青森工業 

（９９点） 

県立米沢工業 

（６８．５点） 

県立山形工業 

（６２点） 

宮城県工業 

（９１点） 
宮城県工業 県立大曲工業 

３ 位 
県立寒河江工業

（９１点） 

県立二本松工業

（８８．５点） 

県立東根工業 

（６１．５点） 

県立青森工業 

（５５点） 

県立勿来工業 

（８８点 
県立弘前工業 宮城県工業 

 

第８回 第９回 第１０回 第１１回 第１２回 第１３回 第１４回 
平成２５年 平成２６年 平成２７年 平成２８年 平成２９年 平成３０年 令和元年 
北東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（青森県） 

北東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（岩手県） 

南東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（宮城県） 

北東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（秋田県） 

南東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（山形県） 

南東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（福島県） 

北東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（青森県） 

主管校 県立十和田工業 県立盛岡工業 宮城県工業 県立横手清陵学院 県立新庄神室産業 県立勿来工業 県立弘前工業 

青森県 県立青森工業 県立五所川原工業 県立弘前工業 県立青森工業 県立青森工業 県立五所川原工業 県立五所川原工業 

岩手県 県立黒沢尻工業 県立一関工業 県立福岡工業 県立福岡工業 県立福岡工業 県立福岡工業 県立福岡工業 
秋田県 県立大曲工業 県立大曲工業 県立大曲工業 県立大曲工業 県立大曲工業 県立大曲工業 県立 横手 清陵 学院  

宮城県 仙台城南 仙台城南 仙台城南 仙台城南 仙台城南 仙台城南 仙台城南 
山形県 県立山形工業 県立山形工業 県立村山産業 県立米沢工業 県立山形工業 県立山形工業 県立 新庄 神室 産業  

福島県 県立平工業 県立平工業 県立平工業 県立平工業 県立平工業 県立喜多方桐桜 県立平工業 

開催県 県立青森工業 県立福岡工業 仙台城南 県立男鹿工業 県立山形工業 県立平工業 県立弘前工業 

優 勝 仙台城南 県立大曲工業 県立大曲工業 仙台城南 県立福岡工業 県立平工業 県立横手青陵学院 

２ 位 県立平工業 

県立大曲工業（３

位なし） 

県立五所川原工業 仙台城南 県立青森工業 仙台城南 県立福岡工業 県立五所川原工業 

３ 位    県立平工業 県立福岡工業    県立平工業  県立山形工業 県立喜多方桐桜 県立福岡工業 

 

第１５回 第１６回 第１７回 第１８回 第１９回 第２０回 第２１回 

令和２年 令和３年 令和４年 令和５年 令和６年 令和７年 令和８年 

北東北ﾌﾞﾛｯｸ 

（岩手県） 
      

主管校 県立一関工業       

青森県 県立弘前工業       
岩手県 県立福岡工業       
秋田県 県立横手清陵学院       
宮城県 宮城県工業       
山形県 県立山形工業       
福島県 県立郡山北工業       
開催県 県立千厩       

優 勝        
２ 位        
３ 位        
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１６ 課題内容 

回数 年度 入力回路 出力回路 特徴 

１ H18 SW等 DC ﾓｰﾀ 
７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個） 

東北大会を実施。今までの組立・設

計課題だけでなくﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑも追加。 
２ H19 加速度ｾﾝｻとSW ２色LED（７個） PICによる点検とA/D変換回路。 

３ H20 
距離ｾﾝｻとSW ７ｾｸﾞﾒﾝﾄLEDLED（７個） 組立・ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ競技の分離と競技時

間拡大。回路図作成廃止。鉛フリー

はんだ、SOP表面実装部品採用。 

４ H21 SW等 ７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個） 
DC ﾓｰﾀ 

組立・ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ競技の１本化。 
回路図作成。 

５ H22 
SW等 ７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個） 

DC ﾓｰﾀ、ｽﾃｯﾋﾟﾝｸﾞﾓｰﾀ 
第４回と同じ。 
（プログラム課題を審査している

時は、時間を止める。） 

６ H23 ﾄｸﾞﾙｽｲｯﾁ,ﾀｸﾄｽｲｯﾁ 
ﾌｫﾄｲﾝﾀﾗﾌﾟﾀ 

７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個） 
DC ﾓｰﾀ、ｽﾃｯﾋﾟﾝｸﾞﾓｰﾀ 

制御回路はH22と同じ。製作課題、

ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑは当日発表。 

７ H24 ﾄｸﾞﾙｽｲｯﾁ,ﾀｸﾄｽｲｯﾁ 
ﾌｫﾄｲﾝﾀﾗﾌﾟﾀ 

７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個） 
DC ﾓｰﾀ 製作課題、ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑは当日発表。 

８ H25 ﾄｸﾞﾙｽｲｯﾁ,ﾀｸﾄｽｲｯﾁ 
ﾌｫﾄｲﾝﾀﾗﾌﾟﾀ 

７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個） 
DC ﾓｰﾀ、ｽﾃｯﾋﾟﾝｸﾞﾓｰﾀ 

制御回路はH23と同じ。製作課題、

ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑは当日発表。 

９ H26 ﾄｸﾞﾙｽｲｯﾁ,ﾀｸﾄｽｲｯﾁ 
ﾌｫﾄｲﾝﾀﾗﾌﾟﾀ 

７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個）、DC ﾓｰﾀ 
ｽﾃｯﾋﾟﾝｸﾞﾓｰﾀ、圧電ｽﾋﾟｰｶ 

制御回路はH26全国と同じ。製作課

題、ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑは当日発表。 

１０ H27 
ﾄｸﾞﾙｽｲｯﾁ,ﾀｸﾄｽｲｯﾁ 
ﾌｫﾄｲﾝﾀﾗﾌﾟﾀ 

７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個）、DC ﾓｰﾀ 
ｽﾃｯﾋﾟﾝｸﾞﾓｰﾀ、ﾌﾙｶﾗｰLED 

制御回路はH27全国と同じ。製作課

題、ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑは事前発表された １０

問中５問を出題。 

１１ H28 
ﾄｸﾞﾙｽｲｯﾁ,ﾀｸﾄｽｲｯﾁ 
ﾌｫﾄｲﾝﾀﾗﾌﾟﾀ 

７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個）、DC ﾓｰﾀ 
ｽﾃｯﾋﾟﾝｸﾞﾓｰﾀ、圧電ｽﾋﾟｰｶ 

制御回路はH28全国と同じ。製作課

題、ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑは当日発表。一部事前発

表あり。 

１２ H29 
ﾄｸﾞﾙｽｲｯﾁ,ﾀｸﾄｽｲｯﾁ 
ﾌｫﾄｲﾝﾀﾗﾌﾟﾀ 

７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個）、DC ﾓｰﾀ 
ｽﾃｯﾋﾟﾝｸﾞﾓｰﾀ、RC ｻｰﾎﾞﾓｰﾀ 
ﾌﾙｶﾗｰLED、圧電ｽﾋﾟｰｶ 

制御回路は H29 全国と同じ。製作

課題、およびﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑの一部を事前

公開。 

１３ H30 
ﾄｸﾞﾙｽｲｯﾁ 2個 
,ﾀｸﾄｽｲｯﾁ 1個 

表示回路８×８ﾄﾞｯﾄﾏﾄﾘｯｸｽ(3色),ｱ
ﾅﾛｸﾞ入力に加速度ｾﾝｻとｱﾅﾛｸﾞｼﾞｮｲ

ｽﾃｨｯｸ,圧電ｽﾋﾟｰｶ 

制御回路は H30 全国と同じ。製作

課題、および制御ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ課題の一

部を事前公開。 

１４ H31 
ﾄｸﾞﾙｽｲｯﾁ１個 
,ﾀｸﾄｽｲｯﾁ 1個 
ﾌｫﾄｲﾝﾀﾗﾌﾟﾀ１個 

７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個）、DC ﾓｰﾀ 
ｽﾃｯﾋﾟﾝｸﾞﾓｰﾀ、ﾌﾙｶﾗｰ LED、圧電ｽ

ﾋﾟｰｶ、ｱﾅﾛｸﾞ入力に測距センサ 

制御回路は H31 全国と同じ。製作

課題、およびﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑの一部を事前

公開。製図課題無しとした。 

１５ R02 
ﾄｸﾞﾙｽｲｯﾁ１個 
,ﾀｸﾄｽｲｯﾁ 1個 
ﾌｫﾄｲﾝﾀﾗﾌﾟﾀ１個 

７ｾｸﾞﾒﾝﾄLED（２個）、DC ﾓｰﾀ 
ｽﾃｯﾋﾟﾝｸﾞﾓｰﾀ、ﾌﾙｶﾗｰLED、圧電ｽﾋﾟ

ｰｶ、ｱﾅﾛｸﾞ入力に測距センサ 

制御回路は H31 全国と同じ。製作

課題、およびﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑの一部を事前公

開。 
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１７ 会場図 

 
 


